
《数控编程与操作》 
  

一、基本信息 
课程代码：【0080143】 
课程学分：【4】 
面向专业：【机电一体化】 
课程性质：【专业领域课程组】 
开课院系：高职学院 
使用教材：【数控技术与编程操作 潘铭主编 人民交通出版社 2012.9 第 1 版】 

参考书目：【数控车工（四级），中国劳动社会保障出版社，2010.6 第 1 版】 
         【数控铣工（四级），中国劳动社会保障出版社，2010.6 第 1 版】 
课程网站网址： 
先修课程：【工程力学、机械制造基础，并行课程是数控机床、机械加工工艺】  

二、课程简介 

本课程是数控技术专业、机电一体化专业和模具技术专业学生的一门职业核心课程，其目的和任务

是使学生通过本课程的学习，能够较全面地掌握数控编程的一般知识，了解数控设备的机械结构，掌

握各种机床的使用方法，最终加工出合格的零件，为以后的生产实训和毕业实践奠定良好的基础。针

对高职学院学生双证融合的特点要求，教学中结合数控加工等级工考证应知应会内容要求进行，帮助

学生获取数控中高级证书。 

三、选课建议 

本课程适合于机电一体化专业高年级（第三学期）学生修学。 

 

四、课程与专业毕业要求的关联性 

专业毕业要求 

LO11：表达沟通 能倾听他人意见、尊重他人观点、分析他人需求；能应用书

面(工程图、技术说明书等)或口头形式，阐释自己的观点，并与

工作团队人员及客户进行有效沟通。。  

 

LO21：自主学习 能根据需要确定自己的学习目标并设计学习计划，通过搜集

信息、分析讨论、实践反思和持续改进等方法来实现学习目标。 
 

LO31: 专业能力 LO311：使学生掌握与机械加工相关的基础理论知识，遵守职

业道德、法律、法规的知识。 
 

LO312：使学生能够根据装配图拆画零件图，能够编制复杂零

件的加工工艺，能够正确选择和使用组合夹具和专用夹具。 
 

LO313：使学生能够正确使用系统循环指令、系统用户宏程序

指令，编制复杂零件的轮廓、深孔等加工程序。 
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LO314： 使学生掌握数控机床在线加工的方法，掌握曲线轮

廓、孔、配合件等内容的零件加工。 
 

LO315： 使学生能够掌握数控机床的定期维护与保养，能及

时发现并解决简单的机床故障 
 

LO41：尽责抗压 爱岗敬业、诚实守信，严格遵守职业道德规范，忠诚所属企

业，维护企业信誉，保守企业秘密。在生活中，工作中要有自我

调节的能力，能耐受住来自外界的压力。 

 

LO51：协同创新 能够保持良好的人际关系，要有团队协作意识，在企业团队

中能发挥自我的最大作用，要有开拓创新意识。 
 

LO61：信息应用 熟练使用计算机进行专业文献检索，并对信息加以分析、鉴

别、判断与整合；掌握专业应用软件和常用办公软件。并能在工

作中运用新技术、新方法解决实际问题。 

 

LO71：服务关爱 愿意服务他人、服务企业、服务社会；为人热忱，富于爱心，

懂得感恩；了解祖国的优秀传统文化和革命历史，构建爱党爱国

的理想信念；具有爱护环境的意识和与自然和谐相处的环保理念。 

 

LO81：国际视野 具有一定的专业外语能力，能够熟练掌握国际知名品牌机床

的编程与操作，有国际竞争与合作的意识。 
 

 

五、课程目标/课程预期学习成果  

序

号 
课程预期学习 

成果 
课程目标 

（细化的预期学习成果） 
教与学方式 评价方式 

1 

 

 

LO311 
  

1.基础知识：了解数控机床及加工的基本知

识，数控机床的精度及检验方法。了解数控

的插补原理，了解目前数控技术的发展趋

势。 

 

讲解 平时成

绩 

2.机械结构：了解数控机床的传动系统，进

给传动系统及辅助装置的机械结构。 

讲解 平时成

绩 

3.刀具：了解数控刀具的种类及特点，掌握

数控刀具的选择方法，切削速度的选用。 

讲解 平时成

绩 

2 LO312 加工工艺：掌握各种切削方法的数控加工工

艺，各种数控机床的使用方法。 

讲解/实验 过程考

核 

3 

 

 

LO314 
 

1.掌握 CAD/CAM 技术 讲解/实验 过程考

核 

2.会用计算机仿真软件 讲解/实验 过程考

核 

3.能独立编写数控加工程序 讲解/实验 最终考

核 

 



 

六、课程内容 

单元 知识点 能力要求 教学难点 

模块一 程序编制基础 

使学生能知道数控编程的

格式要求与分类；知道数

控技术的术语；知道数控

机床的坐标系、工件坐标

系；知道数控加工的工艺

设计、工序划分、零件的

装夹方法；掌握对刀点、

走刀路线和加工余量确

定；知道刀具和切削用量

的选择、工艺文件编制的

方法。 

数控机床的坐标系。数

控加工的工艺设计、工

序划分、零件的装夹方

法。 

 

模块二 
常用编程指令及数学

处理 

使学生能够运用常用 G 功

能代码 和常用M功能代码

指令；理解程序编制中的

基点和节点；理解程序编

制中的误差；知道非圆曲

线的直线逼近方法、圆弧

逼近方法   

掌握常用 G 功能代码，

了解非圆曲线的直线

逼近方法、圆弧逼近方

法 

 

模块三 数控车床的程序编制 

使学生能够知道课程教学

基本要求；理解数控车床

程序编制基础及特点；运

用数控车床基本编程指令

和切削循环指令 ；知道程

序编制中的数学处理；运

用手工编制加工程序的基

本方法及加工调试的方

法 ；运用仿真软件进行数

数控车床基本编程指

令和切削循环指令和

手工编制加工程序的

基本方法及加工调试

的方法；数控车床加工

工艺和编程指令的运

用以及刀补、加工精度

的控制。 

 



 
 

控车床编程操作 

 

模块四 数控铣床的程序编制 

使学生能够知道数控铣床

程序编制基础及特点 ；运

用数控铣床基本编程指令

和固定循环功能；知道程

序编制中的数学处理；运

用手工编制加工程序的基

本方法及加工调试 ；运用

仿真软件进行数控铣床编

程操作 

 

掌握数控铣床基本编

程指令和固定循环功

能和手工编制加工程

序的基本方法及加工

调试；数控铣床加工工

艺和编程指令、固定循

环功能的运用以及刀

补、加工精度的控制。 

 

 
 

七、课内实验名称及基本要求 

 
序

号 
实验名称 主要内容 

实验 

时数 
实验类型 备注 

1 外轮廓车削编程与仿真（一） 掌握数控车床外轮廓车削编程指令

与仿真方法。 

2 验证型  

2 镗孔编程与仿真（二） 掌握数控车床镗孔编程指令及仿真

方法。 
2 验证型  

3 内、外螺纹车削编程与仿真（三） 掌握数控车床内、外螺纹车削编程

指令与仿真方法。 
2 验证型  

4 内、外槽和梯形槽编程与仿真（四） 掌握数控车床内、外槽和梯形槽编

程指令与仿真方法。 
2 验证型  

5 外轮廓铣削编程与仿真（五） 掌握数控铣床加工外轮廓编程指令

及仿真方法。 
2 验证型  

6 型腔铣削编程与仿真（六） 掌握数控铣床加工内轮廓编程指令

及仿真方法。 
2 验证型  

7 镜像与旋转铣削编程与仿真（七） 掌握数控铣床加工镜像与旋转编程

指令及仿真方法。 
2 验证型  

8 平面与钻孔铣削编程与仿真（八） 掌握数控铣床加工变平面与钻孔编

程指令及仿真方法。 
2 验证型  

 
 



七、评价方式与成绩 

“1”一般为总结性评价, “X”为过程性评价，“X”的次数一般不少于 3 次，无论是“1”、还是  

撰写：刘永峰                              系主任审核：                

审核时间： 2023.8.31 

总评构成（1+X） 评价方式 占比 

1 期末考试 40% 

X1 平时作业 20% 

X2 中期测验 20% 

X3 阶段测验 20% 


